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(54) Procede de teinture de fils synthetiques. 



(57) Procede de teinture de fi! synthetique a multifilaments 
continus texture par fausse torsion, caracterise : 

— en ce que (e fil muitifilamentaire de base est un fil 
synthetique partiellement etire; 

— en ce que Ton tient de maniere usuelle ce fil partielle- 
ment etire; 

— puis en ce qu'on effectue I'etirage residue! complemen- 
taire du fil partiellement etire teint de maniere connue, simulta- 
nement a (a texturation par fausse torsion. 
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PROCEDE DE TEINTURE DE FILS S YNTHETIQUES . 

L'invention concerne un nouveau procede pour la 
teinture d 1 un fil a multifilaments synthetigues continus, 
notamment d*un fil texture par f ausse torsion. 
5 La teinture des fils textures par f ausse torsion 

s'effectue essentiellement par deux methodes industriel- 
les. 

Dans la premiere methode la plus ancienne, le fil 
standard, c'est-a-dire etire, est texture avec un ren- 

10 vidage normal puis recoit ensuite une torsion complemen- 
taire eventuelle, puis est mis sur des echeveaux ou des 
flottes gui sont teintes . Le fil est ensuite repris par 
bobinage a la deroulee pour etre presente sous forme de 
bobines aptes a etre tricotees ou tissees . Cette methode 

15 entraine de nombreuses manipulations, necessite done tin 
materiel important, un personnel appreciable, de sorte 
gu'elle est. couteuse. 

Dans un deuxieme procede plus recent, on a propose 
de passer le fil texture dans un moulin comportant un 

20 four ou se relaxe le fil, puis de receptionner le fil 
ainsi relaxe sur des bobines molles gui sont teintes 
a la couleur desiree. Cette technigue necessite neanmoins 
encore des investissements importants et pas mal de mani- 
pulations . 

25 L'invention pallie ces inconvenients • Elle concerne 

un procede de teinture perf ectionnee gui soit economigue, 
rapide, supprime une grande partie des investissements 
necessaires jusgu'alors et la plupart des manipulations. 
Ce procede perf ectionne de teinture de fils synthe- 

30 tigues a filaments continus textures par fausse torsion 
se caracterise : 

- en ce gue les fils multif ilamentaires de base 
est un f il synthetigue partiellement etire, 

- en ce gue 1 • on teint de mahiere usuelle ce fil 
35 partiellement etire. 
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- en ce que on effectue ensuite l'etirage residuel 
du fil partiellement etire teint de maniere connue et 
ce, simultanement a la texturation par fausse torsion. 

Avantageusement , en pratique : 
5 - le fil de base est un fil a torsion zero, voire 

meme un fil entrelace ; 

- le fil de base partiellement etire peut etre 
soumis a une operation prealable de torsion ; 

- ce fil teint partiellement etire est* texture 

10 dans le meme sens de torsion que la surtorsion preala- 
ble ; 

- le fil de base est un fil POY ou un fil MOY ; 

- le fil de base a un taux d'etirage residuel qui 
lui confere une quasi-absence de retraction dans les 

15 conditions de teinture . 

On sait que lors de la fabrication des fils chimi- 
ques multif ilamentaires , tels que les fils de nylon ou 
de polyester, les principales phases consistent a extru- 
der la matiere fondue au travers d'une filiere, puis a 

20 etirer le fil afin d'orienter les mollecules en vue.de 
conferer aux filaments leurs caracteristiques optimales 
et enfin a soumettre eventuellement le fil forme a une 
operation derenvidage. En general, le fil est enroule 
ou stocke sur un support entre chacune de ces operations, 

25 ce qui entraine de nombreuses manipulations, un stockage 
important et enfin des risques de melange de matieres. 
Afin de diminuer le nombre de ces operations et d'aug- 
menter par la la productivite , on a propose depuis deja 
une decennie de combiner I'operatibn d'etirage soit a 

30 1' operation d 1 extrusion, soit a des traitements ulte- 
rieurs, par exemple a une operation de texturation, 

Dans le brevet frangais publie sous le n° 2 151 896 
correspondant au brevet americain 3 771 307 et 3 772 872 
de E.I. DUPONT DE NEMOURS, on a propose un procede de 

35 texturation par fausse torsion dans lequel le fil 
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ali-.ientaire est un f il de polyester partiellement etire, 
I'etirage partiel des filaments etant alors obtenu en 
les extrudant a une vitesse comprise entre 2560 et 4100 
m/mn. Les fils ainsi obtenus denommes fiis POY, c'est-a- 

5 dire ( pre-oriented yarn) possedent des proprietes physico- 
chimiques bien precises qui les rendent aptes a une opera- 
tion de texturation fausse torsion combinee a un etirage 
complementaire residuel. 

Or dans tous les procedes industrials proposes 

10 jusqu'a ce jour pour la teinture des fils textures par 
fausse torsion, on a tou jours recommande d f effectuer la 
teinture sur le fil texture fini et ce, afin de preserver 
l'elasticite du fil texture. En effet, si on avait effec- 
tue 1' operation de teinture prealablement a la textura- 

15 tion, les conditions operatoires de la teinture auraient 
provoque une retraction du fil qui, de ce fait, serait 
devenu impropre a la texturation. En d 1 autres termes, 
il etait imperatif d'effectuer tou jours cette teinture 
sur fil deja texture. 

20 Ainsi, la caracteristique essentielle de 1" invention 

qui consiste a effectuer la teinture prealablement a la 
texturation mais en utilisant un fil particulier connu 
par ailleurs le fil POY, constitue bien une rupture d'un 
processus psychologique de raisonnement applique jusqu'a 

25 ce jour, d'autant que les techniques en vigueur dissua- 
daient d'effectuer la teinture a ce stade du procede. 
Ainsi, en d 1 autres termes, il n 1 etait pas evident de 
mettre en oeuvre un t el pro cede a I'aide des seules con- 
naissances prof essionnelles acquises jusqu 1 alors dans le 

30 domaine de la teinture des fils textures par fausse tor- 
sion. - 

Or, bien que les fils partiellement etires soient 
connus depuis fort longtemps, le fait de les teindre prea- 
lablement a la fausse torsion permet d • obtenir des avan— 

35 tages techniques et economiques, qu'il n'etait pas 
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possible d 1 atteindre jusqu'alors. 

La maniere dont 1* invention peut etre realisee et 
les avantages qui en decoulent ressortiront mieux des 
exemples de realisation qui suivent donnes a titre indi- 
5 catif et non limitatif a 1 ■ appui des figures annexees. 

Exemple 1 : 

Par passage sur un bobinoir, on prepare une bobine 
de teinture de cinq kilos par renvidage d'un fil de nylon 
POY 96 dtex/17 brins qui, apres etirage residuel comple- 
10 mentaire, donnera un fil de 78 dtex sans torsion. 

Ce fil est receptionne sur le bobinoir sous forme de 
bobine biconique sur un support pour teinture a' clarinet- 
te percee d' orifices appropries . 

On eff ectue ensuite la teinture de ce fil en auto- 
15 clave sur la clarinette de maniere classique en tenant 
compte toutefois pour le choix des colorants des tempe- 
ratures raises en oeuvre pendant le procede de f ausse 
torsion . 

On reprend ensuite cette bobine en la passant sur 
20 une machine de t-exturation par f ausse torsion avec un 
seul four comportant les reglages suivants ; 

- etirage residuel: 1, 256, 

- temperature du four : 210°C, 

- vitesse de reception : 350 m/mn, 
25 - DY : 2,15. 

On maintient ainsi un fil.de 68 dtex que I 1 on recep- 
tionne sous forme de bobine biconique. 

Le fil obtenu teint est pret a etre livre au client 
et ainsi a etre tricote ou tisse. : 
30 Dans certains cas et suivant le choix des colorants, 

le fil obtenu peut presenter un aspect nuance original 
qui rappelle les coloris naturels obtenus, notamment sur 
la soie. 

Ainsi, il n^st pas utile de faire appel a d « autres 
35 materiels que celui de texturation et de teinture pour 
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realiser un fil teint, alors que les techniques anterieu- 
res necessitaient toute une serie d ' autres manipulations 
et d' autres materiels.- 
Exemple 2 : 

5 On utilise un fil de polyester POY de 130 dtex/34 

brins, sans torsion, apte a donner apres etirage comple- 
mentaire un fil de 78 dtex. 

Par passage dans une broche a double torsion type 
ACBF 3000, on surtord ce fil a 800 tours par minute en 

10 s. 

On teint ensuite ce fil dans les memes conditions 
qu'a I'exemple 1. 

Le fil teint est alors traite sur une machine de 
texturation par fausse torsion Guidici type TG 10 avec un 

15 seul four regie a 200°C et un etirage complement aire 

dans le four de 1,728 du fil POY surtordu, la broche sur- 
tordant avec un DY de 1,77 le fil etant receptionne a la 
Vitesse de 350 m/mn. 

Le fil obtenu a un titre voisin de 78 dtex. II pre- 

20 sente une torsion voisine de 460 tours/metre en S (800/ 
1,728) et est teint. 

Avec ce fil, on realise un tissu tisse qui possede 
un excellent toucher, une tres grande soupl esse dont 
1" aspect rappelle celui des tissus crepe, mais qui a en 

25 outre un pouvoir couvrant nettement ameliore. 

Ainsi, l 1 invention permet.de realiser egalement des 
fils crepe teints par une technique proche mais perfec- 
tionnee de celle deposee par les Demandeurs et decrite 
dans leur demande de brevet francais n° 80/22 186 deposee 

30 le 14 Octobre 1980 et publiee sous le n° 2 491 960. Or, 
jusqu 1 a ce jour industriellement , les tissus crepe 
etaient realises a partir de fils ecrus et la teinture 
etait tou jours realisee en tissu et non sur fil. Ainsi, 
on peut obtenir, grace au procede de 1' invention, des 

35 tissus crepe en file teint, ce qui n» etait guere possible 
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industriellement jusqu'a ce jour. En effet, certes, on 
pouvait teindre tou jours le fil crepe sur l'echeveau 
mais cette technique entrainait des manipulations done 
un cout nettement trop eleve. 
5 L 1 invention presente de nombreux avantages par rap- 

port aux techniques connues jusqu'a ce jour* On peut 
citer : 

- economie substantielle des investissements ; 

- manipulation reduite, done prix de revient ame- 
10 liore ; 

- aspect original nuance et nouveau proche de la 

soie. 

De la. sorte, les fils teints conformement a I 1 in- 
vention peuvent etre utilises dans les memes applications 
15 que les fils textures teints classiques . De plus, cette 
technique permet de realiser des etoff es a aspect crepe 
en fils teints. 
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REVENDICATIONS 
1/ Procede de teinture de f il synthetique a multi- 
filaments con tinus tex ture par faus:,e torsion, caracterise : 

- en ce que le fil multif ilamentaire de base est un 
5 fil synthetique par t iellement etire ; 

- en ce que l'on teint de maniere usuelle ce fil 
partiellement etire ; 

- puis en ce que on effectue l'etirage residuel 
complementaire du fil partiellement etire teint de ma- 

10 niere connue / simultanement a la texturation par fausse 
torsion . 

2/ Procede selon la revendication 1, caracterise en 
ce que le fil de base multif ilamentaire est a torsion 
zero . 

15 3/ Procede selon la revendication 1, caracterise en 

ce que le fil debase multifilament aire est tordu prea- 

lablement a. 1« operation de teinture. 

4/ Procede selon la revendication 3, caracterise en 

ce que apres teinture, le fil tordu teint est texture 
20 dans le ma»ae sens de torsion que celui de la torsion 

initiale. 

5/ Procede selon la revendication 1, caracterise en 
ce que le fil de base* multif ilamentaire est un fil POY. 
6/ Proced£ selon la revendication 1, caracterise^ 
25 en ce que le fil multifilament aire de base est un fil 

MOY. 

7/ Procede selon l'une des revendications 1 a 6, 
caracterise en ce que le fil multif ilamentaire de base 
a un taux d'etirage residuel qui lui confere une quasi 
30 absence de retraction dans les conditions de teinture. 

DEPOSANTS : 1/ Monsieur PAYEH Pierre 

.2/ Societe dite "FILATURES ET MOULINAGES DE 
L'ARDSCHE - FIMOLA" 

35 MANDATAIRE : Cabinet Michel LAURENT 
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